
50 lat projektujemy, produkujemy 
i integrujemy rozwiązania dla przemysłu



Najważniejsze informacje
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Rozpoczęcie działalności w 1973 roku

Spółka akcyjna od 1991 roku

Akcjonariuszami są obecni i byli pracownicy

Zakłady produkcyjne zlokalizowane w Polsce 
w Przygórzu i Nowej Rudzie
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671 wszystkich pracowników
315 pracowników produkcyjnych
61 pracowników w działach kontroli jakości
80 inżynierów ze specjalizacjami:
§ 44 – konstruktorów mechaników
§ 27 – inżynierów elektryków
§ 9 – osób w dziale badań i rozwoju

Dział techniczny projektuje na podstawie dokumentacji dostarczonej przez klienta lub zapewnia 
samodzielne projektowanie w zakresie mechaniki, elektryki i automatyki.
Dodatkowo w 2022: 71 pracowników (przeszkolonych i z aktualnym pozwoleniem na pracę) 
z agencji pracy tymczasowej lub na podstawie umowy zlecenia.

Struktura zatrudnienia, grudzień 2023



Eksport do 37 państw świata
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Austria
Azerbejdżan
Belgia
Bułgaria
Chorwacja
Czechy
Dania
Estonia
Finlandia
Francja
Gruzja
Hiszpania
Holandia
Irlandia
Islandia
Izrael
Kanada
Litwa
Łotwa
Malta
Mołdawia
Niemcy
Norwegia
Rumunia
Singapur
Słowacja
Szwajcaria
Szwecja
Ukraina
USA
Węgry
Wielka Brytania
Wielka Brytania
Włochy



Zakłady produkcyjne (powierzchnia ok. 36 000 m2)

Przygórze – 14 000 m2

Siedziba główna, administracja, produkcja wyrobów
na zamówienie i krótkich serii.

Nowa Ruda, Górnicza – 3 500 m2

Zakład specjalizujący się w produkcji szaf zewnętrznych.

Nowa Ruda, Słupiec – 10 000 m2

Zakład specjalizujący się w produkcji wyrobów seryjnych,
magazyn wyrobów gotowych

Nowa Ruda, Piłsudskiego – 9 000 m2

Zakład specjalizujący się w montażu elektrycznym i FAT.
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Zdolności produkcyjne
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Teleinformatyka i IT
Szafy serwerowe, serwerownie, kontenerowe data center

Tekomunikacja
Szafy zewnętrzne, szafy IT, systemy klimatyzacji dla szaf zewnętrznych

Energetyka
Szafy systemowe, pulpity dyspozytorskie

Automatyka i sterowanie
Szafy sterownicze i automatyki, prefabrykacja szaf

Sektor publiczny i ITS
Infokioski, totemy, informacja pasażerska, pulpity dyspozytorskie
Odnawialne Źródła Energii
Magazyny energii
Kompleksowe realizacje obiektowe

Produkty i rozwiązania



Produkty i rozwiązania
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Teleinformatyka i IT
Szafy serwerowe, serwerownie, kontenerowe data center
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Teleinformatyka i IT
Szafy serwerowe, serwerownie, kontenerowe data center

Produkty i rozwiązania
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Produkty i rozwiązania

Telekomunikacja
Szafy zewnętrzne, szafy IT, systemy klimatyzacji szaf zewnętrznych



Energetyka
Szafy systemowe, pulpity sterownicze
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Produkty i rozwiązania



Automatyka
Szafy sterownicze i automatyki, prefabrykacja szaf
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Produkty i rozwiązania



Sektor publiczny, ITS
Infokioski, totemy, informacja pasażerska, pulpity
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Produkty i rozwiązania



Wykonawstwo od projektu do realizacji na obiektach
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Produkty i rozwiązania



Odnawialne źródła energii
Magazyny energii
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Produkty i rozwiązania



Pompy ciepła
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Kompaktowe rozwiązanie do nowych szaf i jako rozbudowa istniejących
Urządzenie może być stosowane zarówno do istniejących jak i do nowych szaf sterowniczych. Instalacja  sprowadza się do 
wycięcia otworów powietrznych i wywiercenia otworów na śruby, podłączenia zasilania jednofazowego 230V i przewodów 
komunikacyjnych (Ethernet i opcjonalnie czujnika TH, oraz krańcówek).



Sterownik







Niskie koszty utrzymania 
§ Stały monitoring pozwala na rezygnację z okresowej wizji lokalnej urządzenia obniżając znacząco koszty utrzymania.
§ Urządzenia pracujące w trudnych warunkach, mogą być na podstawie sczytywanych zdalnie parametrów typowane 

do przeglądu przed ewentualną awarią.

Dla 100 szaf rozłożonych na obszarze 10.000 km2, koszt dojechania do wszystkich obiektów 20.000 zł, koszt 
rocznego nadzoru dla 100 szaf wymaga tylko uruchomienie odpowiedniego oprogramowania np. Nagios®,Cacti®



Zdalny monitoring



Archiwizajca



Algorytm sterowania



Pompa ciepła kontra klimatyzator
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Chwilowe zużycie energii
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Jakość utrzymania temperatury w czasie

42 %



Ryzyko przegrzania

Brak stałego monitorowania stwarza ryzyko 
chwilowego przegrzania np. urządzeń lub baterii, co 
może spowodować utratę gwarancji. Popularnym jest 
zabezpieczanie się przez producentów za pomocą 
samoprzylepnych etykiet termoczułych.
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Cicha praca
§ Głośność urządzenia to 54 dB, dużo mniej niż klimatyzatory np. 65 dB.
§ Zgodność z Rozporządzeniem Ministra Środowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. 
§ Głośność zabudowanego urządzenia w szafie poniżej 40 dB.
§ Szafy chłodzone AHP 2.0, można rozstawiać na osiedlach mieszkaniowych.
§ W celu wyciszenia zostały zastosowane  specjalistyczne pianki tłumiące 

hałas wynikający z przepływu powietrza.



obniżenie hałasu o 5 dB !



Możliwość zwiększenia wydajności
§ Połączenie dwóch jednostek pozwala na wspólną wymianę danych pomiarowych i sterujących. 
§ Pozwala na synchronizacje i równe obciążenie jednostek.
§ Pozwala też na uniknięcie rozbieżności w sterowaniu.



Proces testowania urządzeń
Pompy AHP 2.0 przeszły testy wydajnościowe, kompatybilności elektromagnetycznej, emisji hałasu.
Na podstawie niezależnych ośrodków badawczych zostały wyznaczone charakterystyki pracy.
W sposób szczególny obrazują one prace zespołu jaki tworzy pompa ciepła i szafa sterownicza.
Pozwala to na całkowite wyeliminowanie urządzeń wadliwych schodzących z produkcji i przedłużenie ich żywotności.



Ciekawostka na koniec



WWW.ZPAS.PL


